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煤矿用电化学式一氧化碳传感器

安全检测检验报告

委 托 单 位 ： 亿佳合能源股份有限公司联谊煤矿

受 检 单 位 ： 亿佳合能源股份有限公司联谊煤矿

被检对象名称： 煤矿用电化学式一氧化碳传感器

型 号 规 格 ： GTH500(C)

检测检验类别 ： 委托检测检验

检测检验日期 ： 2026 年 8 月 6日

吉林省安全生产检测检验股份有限公司



声 明

1、报告中检测检验数据仅对当时状态或来样负责。

2、检验报告无主检人、审核、批准人签字（章）无效。

3、报告封面、首页、骑缝未盖“吉林省安全生产检测检验股份有限公司检测检

验专用章”无效。

4、复制报告，封面、首页、骑缝未重新盖“吉林省安全生产检测检验股份有限

公司检测检验专用章”无效。

5、报告涂改无效。

6、若对报告有异议，应于收到报告之日起十五日内向检测检验机构提出，逾期

视为认可。

检测机构名称：吉林省安全生产检测检验股份有限公司

检测机构地址：吉林省长春市高新区卓越东街 888 号

邮政编码：130000

电话：0431-88029770

传真：0431-88029770
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委托

单位

名称 亿佳合能源股份有限公司联谊煤矿

地址 吉林省白山市

样品名称 煤矿用电化学式一氧化碳传感器

样品数量 2 台 样品编号 AO2026129-AO2026130

检测检验类别 委托检测检验 温 度 27℃

湿 度 62%RH 大气压 995.00hPa

样品状态 适检

样品接收日期 2026 年 8 月 6日 检测检验日期 2026 年 8 月 6日

检测检验地点 气体实验室 检测检验周期 1年

受检单位 亿佳合能源股份有限公司联谊煤矿

检测检验项目 煤矿用电化学式一氧化碳传感器性能检验

检测检验依据 AQ 6205-2006《煤矿用电化学式一氧化碳传感器》

存在问题

及建议
建议：请使用企业按《煤矿安全规程》要求，加强设备维护保养定期检测检验。

检测检验结论

经对该煤矿用电化学式一氧化碳传感器样品检测检验，所检项目依据

AQ6205-2006《煤矿用电化学式一氧化碳传感器》标准，判定合格。

（检测检验专用章）

批准： 年 月 日

检测检验组

成员
刘轶男、王祥秋、王宇航

备注

批准： 审核： 主检：

日期： 日期： 日期：
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检测检验用仪器设备一览表

名称
设备唯一性

编号/浓度值
准确度 有效期

检定/校准

证书编号

温湿度表 B-013 \ 2027.01.12 926001468

便携式气体校验台 B-034 \ 2026.12.01 925041741

机械秒表 B-009 \ 2027.03.12 926008321

多功能声级计 B-049 2 级 2027.03.12 926008384

空盒气压表 G-046 1 级 2026.11.26 925041724

传感器传输

距离测试仪
B-053 \ 2027.03.11 926008393

空气中一氧化碳气体 BQ202411 20×10
-6
（k=2） 2027.01.08 80202083

空气中一氧化碳气体 BQ202409 25×10-6（k=2） 2027.01.08 80202144

空气中一氧化碳气体 BQ202408 172×10
-6
（k=2） 2027.01.08 80202164

空气中一氧化碳气体 BQ202407 249×10
-6
（k=2） 2027.01.08 L91507076

空气中一氧化碳气体 BQ202405 372×10-6（k=2） 2027.01.08 532828

本页以下空白
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检测检验项目及结果

样品编号：AO2026129 仪器编号：1805064 型号规格：GTH500(C) 生产厂家：长春东煤高技术股份有限公司

序号 项目 标准要求 实测结果 单项判定

1
外观及

结构检查

显示窗应透光良好，数码、符号清晰完好。表面、镀层或涂层不应有气泡、裂痕、

明显剥落和斑点。应结构合理、坚固耐用；外壳、接插件和零件采取防腐措施，

涂、镀层均匀、牢固、颜色一致。

符合 合格

2
断电保护

措施测试

在清洁空气中调整好传感器的零点，然后断开传感器的电源，60min 后重新送电，

观察传感器的零点，在 1min 内显示值在 4×10
-6
以内。

符合 合格

3
遥控调

校功能
使用与传感器配套的遥控器来完成，遥控器使用方法按照产品说明书规定。 符合 合格

4

显示值稳

定性测定

基本误差

分别接上电压 9V 和 24V,按规定流量通入 50%标准气样，记录 1min 内传感器显示

值的最大值与最小值的差值，重复测定 3 次，取最大值，量程（0-100）×10
-6

或（0-500）×10
-6
以上变化量不得超过 2×10

-6
或 4×10

-6
。(1×10

-6
)

9V 0 合格

24V 1 合格

分别接上电压 9V 和 24V，按规定流量依次通 20、量程的 35%、50%、75%标准气样

3min 后，记录显示值或输出信号值（换算为一氧化碳浓度值）。重复测定 4次，

取其后 3 次的算术平均值与标准气样的差值，即为基本误差。量程（0-100）×

10
-6
或（0-500）×10

-6
以上基本误差不得超过测量值的±5%或±6%。(1×10

-6
)

9V

1 合格

2 合格

5 合格

10 合格

24V

1 合格

3 合格

4 合格

11 合格

5
传输距

离试验

将传感器与关联设备通过不低于 2km 的模拟电缆连接，通气方法按基本误差的规

定进行，记录关联设备的显示值或输出信号值（换算为一氧化碳浓度值），重复

测定 4 次，取其后 3 次的算术平均值与标准气样的差值。(1×10
-6
)

9V

1 合格

2 合格

5 合格

10 合格

24V

1 合格

3 合格

4 合格

11 合格

6
响应时

间测定

按以相同的流量通入量程 50%的标准气样 3min，记录显示值。把以相同的流量通

入 50%标准气样，并开始记录传感器的指示值达到原显示测量值 90%所需要的时

间，测 3 次，取其算术平均值。不大于 35s。

29s 合格

7
报警功

能试验

将传感器警报点设置在 24×10
-6
，稳定后，缓慢通入 27×10

-6
标样，记录设定

警报点一氧化碳浓度值与显示值的差值应不超过±2×10
-6
。

0 合格

置于环境噪音应小于 50dB(A),将声级计置于传感器报警声响器轴心正前方 1m

处，测量 3次，取其平均值。报警升级强度应不小于 80 dB(A)。
89dB(A) 合格

报警光信号在黑暗环境中距传感器 20m 处清晰可见。 符合 合格
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检测检验项目及结果

样品编号：AO2026130 仪器编号：1904071 型号规格：GTH500(C) 生产厂家：长春东煤高技术股份有限公司

序号 项目 标准要求 实测结果 单项判定

1
外观及

结构检查

显示窗应透光良好，数码、符号清晰完好。表面、镀层或涂层不应有气泡、裂痕、

明显剥落和斑点。应结构合理、坚固耐用；外壳、接插件和零件采取防腐措施，

涂、镀层均匀、牢固、颜色一致。

符合 合格

2
断电保护

措施测试

在清洁空气中调整好传感器的零点，然后断开传感器的电源，60min 后重新送电，

观察传感器的零点，在 1min 内显示值在 4×10
-6
以内。

符合 合格

3
遥控调

校功能
使用与传感器配套的遥控器来完成，遥控器使用方法按照产品说明书规定。 符合 合格

4

显示值稳

定性测定

基本误差

分别接上电压 9V 和 24V,按规定流量通入 50%标准气样，记录 1min 内传感器显示

值的最大值与最小值的差值，重复测定 3 次，取最大值，量程（0-100）×10
-6

或（0-500）×10
-6
以上变化量不得超过 2×10

-6
或 4×10

-6
。(1×10

-6
)

9V 1 合格

24V 1 合格

分别接上电压 9V 和 24V，按规定流量依次通 20、量程的 35%、50%、75%标准气样

3min 后，记录显示值或输出信号值（换算为一氧化碳浓度值）。重复测定 4次，

取其后 3 次的算术平均值与标准气样的差值，即为基本误差。量程（0-100）×

10
-6
或（0-500）×10

-6
以上基本误差不得超过测量值的±5%或±6%。(1×10

-6
)

9V

1 合格

3 合格

5 合格

11 合格

24V

1 合格

2 合格

4 合格

10 合格

5
传输距

离试验

将传感器与关联设备通过不低于 2km 的模拟电缆连接，通气方法按基本误差的规

定进行，记录关联设备的显示值或输出信号值（换算为一氧化碳浓度值），重复

测定 4 次，取其后 3 次的算术平均值与标准气样的差值。(1×10
-6
)

9V

1 合格

3 合格

4 合格

9 合格

24V

1 合格

2 合格

5 合格

12 合格

6
响应时

间测定

按以相同的流量通入量程 50%的标准气样 3min，记录显示值。把以相同的流量通

入 50%标准气样，并开始记录传感器的指示值达到原显示测量值 90%所需要的时

间，测 3 次，取其算术平均值。不大于 35s。

28s 合格

7
报警功

能试验

将传感器警报点设置在 24×10
-6
，稳定后，缓慢通入 27×10

-6
标样，记录设定

警报点一氧化碳浓度值与显示值的差值应不超过±2×10
-6
。

0 合格

置于环境噪音应小于 50dB(A),将声级计置于传感器报警声响器轴心正前方 1m

处，测量 3次，取其平均值。报警升级强度应不小于 80 dB(A)。
87dB(A) 合格

报警光信号在黑暗环境中距传感器 20m 处清晰可见。 符合 合格
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仪表图片：


